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SALE

2 Flutes 45°Helix Ball End Mills for Aluminum
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2ALB 005010 S04
2ALB 005 020 S04
2ALB 005 030 S04
2ALB 005 040 S04
2ALB 005 050 S04
2ALB 005 060 S04
2ALB 006 020 S04
2ALB 006 030 S04
2ALB 006 040 S04
2ALB 006 050 S04
2ALB 006 060 S04
2ALB 006 080 S04
2ALB 006 100 S04
2ALB 008 020 S04
2ALB 008 030 S04
2ALB 008 040 S04
2ALB 008 060 S04
2ALB 008 080 S04
2ALB 008 100 S04
2ALB 008 120 S04
2ALB 010 030 S04
2ALB 010 050 S04
2ALB 010 080 S04
2ALB 010 100 S04
2ALB 010 120 S04
2ALB 010 160 S04
2ALB 010 200 S04
2ALB 012030 S04
2ALB 012 040 S04
2ALB 012 060 S04
2ALB 012080 S04
2ALB 012 100 S04
2ALB 012120 S04
2ALB 015050 S04
2ALB 015 080 S04
2ALB 015 100 S04
2ALB 015 120 S04
2ALB 015 160 S04
2ALB 015 200 S04
2ALB 020 050 S06
2ALB 020 080 S06
2ALB 020 100 S06
2ALB 020 120 S06
2ALB 020 160 S06
2ALB 020 200 S06
2ALB 020 250 S06
2ALB 025 060 S06
2ALB 025 100 S06
2ALB 025 120 S06
2ALB 025 160 S06

8R

0.25RX 0.5
0.25RX 0.5
0.25RX 0.5
0.25RX 0.5
0.25RX 0.5
0.25RX 0.5
0.3RX0.6
0.3RX0.6
0.3RX0.6
0.3RX0.6
0.3RX0.6
0.3RX0.6
0.3RX0.6
0.4RX0.8
0.4RX0.8
0.4RX0.8
0.4RX0.8
0.4RX0.8
0.4RX0.8
0.4RX0.8
0.5RX1
0.5RX1
0.5RX1
0.5RX1
0.5RX1
0.5RX1
0.5RX1
0.6RX 1.2
0.6RX1.2
0.6RX1.2
0.6RX 1.2
0.6RX1.2
0.6RX1.2
0.75RX 1.5
0.75RX 1.5
0.75RX 1.5
0.75RX 1.5
0.75RX 1.5
0.75RX 1.5
1RX2
1RX2
1RX2
1RX2
1RX2
1RX2
1RX2
1.25RX 2.5
1.25RX 2.5
1.25RX 2.5
1.25RX 2.5
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Endmills for Aluminum, AL alloys, copper, copper alloys,

non-ferrous and non-metallic materials.

+ Applied fine WC grade for excellent surface finish.

« Minimize fracturing by high TRS fine(0.5um) WC grade.

+ High speed, feed applicable by 45°degree helix and deep chip
pocket design

'45° CUTTING
Helix Angle DATA
485P

0.7
0.7

0.7
0.7
0.7
0.7
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
1.

G GG S G G GGG

BEEEWRWRWWWNINNNINDN G 6 5000 00 b1 on U1 n U1 1 R R R R R R RO

D Size D Tolerance
20.5~5 +0 ~ -0.01mm
26~12 -0.005 ~ -0.015mm

216 -0.01 ~ -0.02mm
Ckel :mm
1 45 4
2 45 4
3 45 4
4 45 4
5 45 4
6 45 4
2 45 4
3 45 4
4 45 4
5 45 4
6 45 4
8 45 4
10 45 4
2 45 4
3 45 4
4 45 4
6 45 4
8 45 4
10 45 4
12 45 4
3 50 4
5 50 4
8 50 4
10 50 4
12 50 4
16 50 4
20 50 4
3 50 4
4 50 4
6 50 4
8 50 4
10 50 4
12 50 4
5 50 4
8 50 4
10 50 4
12 50 4
16 50 4
20 50 4
5 50 6
8 50 6
10 50 6
12 60 6
16 60 6
20 60 6
25 65 6
6 50 6
10 50 6
12 60 6
16 60 6
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2ALB 025 200 S06 1.25RX 2.5 6

2ALB 030 080 S06 1.5RX3 6

2ALB 030 120 S06 1.5RX3 4.5 1 2 60 6

2ALB 030 160 S06 1.5RX3 4.5 16 60 6

2ALB 030 200 S06 1.5RX3 4.5 20 60 6

2ALB 030 250 S06 1.5RX3 4.5 25 70 6

2ALB 030 300 S06 1.5RX3 4.5 30 70 6

2ALB 030 400 S06 1.5RX3 4.5 40 80 6

2ALB 040 100 S06 2RX4 6 10 60 6

2ALB 040 160 S06 2RX4 6 16 60 6

2ALB 040 200 S06 2RX4 6 20 60 6

2ALB 040 250 S06 2RX4 6 25 70 6

2ALB 040 300 S06 2RX4 6 30 70 6

2ALB 040 400 S06 2RX4 6 40 80 6

2ALB 050 160 S06 2.5RX5 8 16 80 6

2ALB 050 200 S06 2.5RX5 8 20 80 6

2ALB 050 250 S06 2.5RX5 8 25 80 6

2ALB 060 150 S06 3RX6 9 15 90 6 E
2ALB 060 300 S06 3RX6 9 30 90 6 a
2ALB 060 400 S06 3RX6 9 40 90 6 'E
2ALB 080 200 S08 4R X8 12 20 100 8 c
2ALB 100 250 S10 5RX 10 15 25 100 10 §
2ALB 120 300512 6RX 12 18 30 110 12 §
2ALB 160 600 S16 8RX 16 30 60 160 16
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